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Abstract

In this study, we investigated the detection properties of piezoresistive carbon nanotubes/polydimethylsiloxane (CNT/PDMS) devices

with porous structures under applied pressure. The device, having dimensions of 10 mm × 10 mm × 5 mm, was fabricated with a poros-

ity of 74.5%. To fabricate piezoresistive CNT/PDMS devices, CNTs were added using two different methods. In the first method, the

CNTs were mixed with PDMS before the fabrication of the porous structure, while in the second, the CNTs were coated after the fab-

rication of the porous structure. Various detection properties of the fabricated devices were examined at different applied pressures. The

CNT-coated device exhibited stable outputs with lesser variation than the CNT-mixed device. Moreover, the CNT-coated device exhib-

ited improved reaction properties. The response time of the CNT-coated device was 1 min, which was approximately about 20 times

faster than that of the CNT-mixed device. Considering these properties, CNT-coated devices are more suitable for sensing devices. To

verify the CNT-coated device as a real sensor, it was applied to the gripping sensor system. A multichannel sensor system was used

to measure the pressure distribution of the gripping sensor system. Under various gripping conditions, this system successfully measured

the distributed pressures and exhibited stable dynamic responses.
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1. 서 론

MEMS 기반의 마이크로 센서는 4차 산업혁명을 나타내는 핵

심 요소 중의 하나로써 사용되고 있다. 특히 요즘은 사물인터넷

등으로 하나의 기기에 여러 센서를 연결하여 다양한 기능을 접

목시키기 때문에, 작으면서도 고성능을 가진 마이크로 센서의

사용은 더욱 늘어가고 있는 추세이다. 이러한 마이크로 센서는

기본적으로 실리콘을 기반으로 제작되며 우수한 성능과 함께 반

도체 공정을 통해 대량생산이 가능한 장점을 가지고 있다. 

마이크로 센서의 측정 방법은 매우 다양하나, 이러한 방법 중

에 압저항 방식은 제작 과정이 상대적으로 간단하면서도 정확

한 측정 특성을 가지고 있어 압력센서, 유속센서, 가속도센서 등

을 비롯한 다양한 센서에 활용되고 있다 [1-7]. 실리콘을 기반

으로 하는 압저항 센서들은 주로 측정물질로 백금과 같은 금속

이나 [3-5] 도핑된 실리콘(혹은 폴리실리콘)을 [6,7] 사용하여 제

작하게 된다. 그러나 이러한 센서들은 기본적으로 실리콘을 기

반으로 하기 때문에 충격에 취약하고 곡면 활용이 제한적인 단

점을 가진다. 센서의 활용이 다양해지면서 곡면활용을 위한 요

구가 점차 커지게 됨에 따라 유연센서에 대한 연구가 활발히 진

행되고 있다 [8-17].

이러한 유연센서에 많이 사용되고 있는 물질이 바로 PDMS

(Polydimethylsiloxane)이다 [10-17]. PDMS는 생체적합성이 뛰

어나고 높은 유연성을 지니고 있을 뿐만 아니라 가공 방법 또

한 간단하기 때문에 바이오센서 및 의공학 분야 등에서 활발히

사용되고 있다 [11-14]. 다공성 구조로의 제작도 용이하여 [15-

17] 감도를 높일 수 있기 때문에 활용범위를 더 넓혀가고 있는

실정이다. 이러한 PDMS에 높은 전기전도성을 가지면서도 변형

에 의한 압저항효과가 있을 뿐만 아니라 근본적으로 크기가 작

은 CNT가 압저항 소자로 많이 활용된다 [18-20]. 특히, 작은 크
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기는 앞서 언급한 미세 다공성 구조에 활용하기 좋기 때문에

[21-23] 이러한 CNT와 PDMS를 이용한 연구가 활발하게 진행

되고 있다.

이러한 CNT/PDMS 압저항 소자를 다양한 분야에 활용하려

는 연구가 많이 진행중이다 [24,25]. 특히 바이오센서로서 신체

에 부착하여 현재 상태를 인식하기 위한 적용연구가 진행된 바

있다. 팔이나 다리, 손가락 등에 센서를 부착하고 접었을 때와

폈을 때 측정된 값의 변화를 측정한 바 있으며 [26], 다른 연구

에서는 신발 깔창에 적용하여 사람이 걸을 때 발에 하중이 분

산되는 모습을 확인하기도 하였다 [27]. 

이렇게 활용되는 CNT/PDMS 기반 센서들은 제작하는 과정

에서 다공성 PDMS 소자에 CNT를 코팅하는 방법 혹은 PDMS

에 CNT를 첨가하여 다공성 소자를 만드는 방법을 주로 사용하

여 제작한다. 이러한 두 방법이 많이 이용됨에도 불구하고 두

가지 제작방법으로 만든 CNT/PDMS 소자 특성 비교에 대한 연

구는 찾아보기 어렵다. 따라서 본 연구에서는 두 가지 방법으로

다공성 구조를 가진 압저항 CNT/PDMS 소자를 제작하고 그 특

성을 비교하여 압력센서로서 더 적합한 제작 방법을 선정하고

자 한다. 이로부터 선정된 방법을 바탕으로 압력 센서를 제작하

고 이를 통해 물체를 잡을 때 손바닥의 압력 분포를 감지하여

압력센서로서의 활용가능성 또한 확인해 보고자 한다.

2. 연구 방법

2.1 다공성 구조를 가진 압저항 CNT/PDMS 소자 감지

원리

CNT/PDMS 소자는 PDMS와 CNT를 혼합하여 탄성을 가지

는 압력센서로 사용된다. PDMS 자체에는 전기전도성이 없으나

혼합되는 CNT의 전기전도성 변화를 이용하여 압저항센서로 사

용되게 된다. CNT/PDMS 소자에 압력을 가해 소자가 변형되면

두 가지 저항변화가 복합적으로 일어나는데 CNT 자체가 압축

되며 압저항 효과로 발생하는 저항변화와 PDMS 내에 분산되

어 있는 CNT의 간격이 변하며 터널링 효과로 발생하는 저항변

화가 있다 [28]. 압저항 효과와 터널링 효과의 복합적인 영향으

로 CNT/PDMS 소자는 압축되면 저항이 변화하는 모습을 보이

며 이때 변화를 더 극대화하기 위하여 Fig. 1과 같이 소자 내부

에 공극을 만들어 다공성 CNT/PDMS 소자로 제작하기도 한다.

다공성 소자로 제작하면 작은 힘에도 더 쉽게 변형된다는 장점

을 가지며 작은 힘을 측정하는 MEMS의 특성에 더 적합하다. 

2.2 다공성 구조를 가진 압저항 CNT/PDMS 소자 제작

과정

본 논문에서 제작된 CNT/PDMS 소자는 Fig. 2와 같이 10 mm

× 10 mm × 5 mm 크기로 제작하였다. 압저항 효과를 부여하기

위해 CNT를 사용하게 되는데, PDMS에 CNT를 첨가한 후 다

공성 소자를 제작하는 첨가소자 방법과 다공성 PDMS 구조에

CNT를 코팅하는 코팅소자 방법인 두 가지 방법으로 제작하였다. 

먼저 첨가소자는 CNT를 PDMS와 혼합하여 다공성 소자로

제작한다. PDMS와 경화제를 10:1의 비율로 혼합하고 섞어준

후, PDMS, 경화제 혼합물과 CNT를 1:0.04의 비율이 되도록

CNT를 첨가하여 혼합하고 설탕을 80wt% 만큼 첨가하여 혼합

한다. 이후 오븐에 80oC 1시간 가열하여 경화한 후 60oC의 물

에서 48시간 동안 설탕을 녹여 다공성 구조를 제작하였다. 다공

도가 높아질수록 작은 힘에 대한 변형이 커지며 더 유연한 특

성을 가지게 된다.

다음은 CNT 코팅 방법으로, CNT의 혼합비율은 CNT 첨가

소자와 동일하게 제작하였다. 코팅소자의 제작방법은 PDMS와

경화제를 혼합한 후 설탕을 추가하여 혼합한다. 이후 80oC 오

븐에 동일하게 1시간 경화한 후 60oC 물에서 설탕을 녹여준다.

설탕을 녹인 소자를 건조한 후 CNT와 IPA를 섞은 용액에 소자

를 넣고 CNT를 코팅한다. 공극에 CNT가 잘 스며들도록 소자

압축과정을 거치며 IPA가 모두 증발할 때까지 교반한다.

위의 과정을 통해 다공성 CNT/PDMS 소자를 제작하였다. 이

소자의 다공도 계산을 위해, 사용된 물질의 밀도와 이를 기반으

로 부피를 확인하였다. PDMS는 경화제와의 비율을 10:1로 구

성하였을 때 1.011 g/cm3 [29]의 밀도를 가지며, 설탕(sucrose)은

1.587 g/cm3 [30]의 값을 가진다. CNT는 PDMS와 설탕에 비해

소량 첨가되기 때문에 PDMS와 설탕의 부피만 적용하였다. 이

러한 내용을 바탕으로, 제작한 소자는 약 74.5%의 다공도를 가

지는 것으로 계산된다. 

이렇게 제작한 첨가소자와 코팅소자의 구조적 차이를 확인하

기 위해 SEM을 이용하여 단면을 확인하였다. 두 소자 모두 소

자의 중앙 부분을 절단하여 시편으로 사용하였으며 그 결과가

Fig. 1. Detection mechanism of piezoresistive CNT/PDMS device

with porous structure

Fig. 2. Pictures of fabricated piezoresistive CNT/PDMS devices with

porous structure; (a) CNT-mixed device, and (b) CNT-coated

device
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Fig. 3과 Fig. 4에 나타나 있다. 전체적인 형태는 큰 차이를 보

이지는 않으며 설탕을 사용했기 때문에 설탕의 입자와 유사한

각진 형태의 공극들이 나타나는 것을 볼 수 있다. Fig. 3에서 보

듯이, CNT를 PDMS에 첨가하여 제작한 소자는 CNT가 PDMS

내부에 분포하여 표면에서 관측 가능한 CNT 입자의 수가 현저

히 적음을 알 수 있다. SEM의 특성 상 절단면에서 CNT가 나

타나기 위해선 PDMS내에 있는 CNT가 드러나도록 절단되었을

때만 CNT가 표면에 드러나 SEM 이미지에 나타나게 된다. 이

는 상대적으로 확률이 낮기 때문에 SEM이미지 상에 CNT가 희

박하게 나타난다. 이에 비해 Fig. 4는 코팅소자의 단면 SEM이

미지로 CNT가 PDMS 표면에 흡착되기 때문에 공극 주위로

CNT가 다수 분포해 있는 것을 볼 수 있다. 표면에 흡착된 CNT

는 SEM으로 촬영 가능하기 때문에 코팅소자의 SEM 이미지에

서는 CNT를 다량 확인할 수 있다. 하지만 실제 CNT양은 동일

한 첨가량으로 제작했기 때문에 큰 차이가 없으며 SEM 이미지

로 확인가능한 양에만 차이가 크게 나타난다.

2.3 CNT/PDMS 소자의 특성 측정을 위한 장치 구성

기본적으로 이 연구에서 제작한 소자는 압력센서로서 그 특

성을 파악할 수 있는 측정 장치를 구성하였다. 측정 장치는 기

본적으로 소자에 압력을 인가할 수 있는 가압부가 필요하며, 이

로부터 얻어진 감지 신호인 저항변화를 측정하는 회로부가 제

작되어야 한다. 

가압부로 다공성 압저항 소자에 변형을 가하기 위해 두 가지

기계장치를 사용하였다. 압축량이 반복적으로 변하는 동적인 실

험에서는 동일하고 일관된 압축을 위해 서보모터를 사용하였고,

압축량이 변하지 않는 정적인 실험에서는 정확한 값 측정을 위해

서 분동이나 Fig. 5와 같은 IMADA 사의 FB-5K 푸시풀게이지를

사용하였다. 이러한 장치들은 압력실험에 부합하도록 얇은 판 형

태를 이용하여 균일한 분산하중 즉, 압력을 가하여 실험을 진행하였다. 

회로부는 CNT/PDMS 소자와 회로, 아두이노로 구성되며 소

자의 회로연결 방법으로 구리테이프로 전극을 만들고 구리테이

프 위에 실버페이스트를 소량 도포하여 CNT/PDMS소자를 접

착시켰다. 전압원으로 아두이노의 5V출력을 사용하였으며 가변

저항을 이용하여 CNT/PDMS 소자의 저항변화를 전압변화로 변

환하여 아누이노의 아날로그 입력으로 측정하였다. 하중이 없는

상태에서의 측정값이 2.8~3.2V가 되도록 가변저항을 조정했으

며 측정된 전압값은 Labview 프로그램에 연결하여 저장하였다.

2.4 압력 분포 측정을 위한 다채널 센서 시스템 구성

Fig. 6과 같이 9개의 코팅소자들을 사용하여 손바닥의 하중

분포를 인식할 수 있는 다채널 센서 시스템을 구성하였다. 모든

소자는 동일한 과정으로 제작하였으며, 정확한 측정을 위해 푸

시풀게이지로 소자마다 감지특성을 확인하여 각 소자마다 추세

식을 파악하였다. 소자의 위치는 손바닥의 9개 지점을 골고루

측정할 수 있는 위치를 고려하여 3 cm 간격으로 배열해 손바닥

전체를 측정할 수 있도록 했다. 측정은 아두이노 메가를 사용하

Fig. 3. SEM images of CNT-mixed device

Fig. 4. SEM images of CNT-coated device

Fig. 5. Experimental processes for pressure detection

Fig. 6. Multi-channel pressure detection system using CNT-coated

porous CNT/PDMS devices
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여 9개 아날로그 입력으로 전압값을 측정하였고, 측정값을 추세

식에 대입하여 하중분포를 시각화하였다.

3. 결과 및 고찰

3.1 CNT/PDMS 소자의 반복 압축 감지 특성

제작된 두 CNT/PDMS 소자, 즉 CNT 첨가소자와 CNT 코팅

소자는 기본적으로 압력 센서이므로 압력에 대한 특성 변화를

측정하는 것이 중요하다. 우선, 서보모터를 사용하여 두 CNT/

PDMS 소자에 동일한 반복 압축을 인가하였으며 서보모터가 균

일하게 압축할 수 있도록 3D프린터로 제작한 판 형상의 구조물

을 결합하여 분산하중을 인가하였다. 앞서 언급한 바와 같이, 가

변저항과 CNT/PDMS 소자를 직렬 연결하고 저항변화를 측정

하되, 압축시 측정 전압이 감소하도록 회로를 구성되었다. 두 소

자 모두 반복압축 실험에서는 5분 간격으로 압축, 비압축 상태

를 전환하였으며 그래프상에서 파란 화살표는 압축한 시점을,

하얀 화살표는 비압축한 시점을 나타낸다. Fig. 7은 첨가소자에

대한 반복 압축 특성을 나타낸 그래프이다. 전체적으로 일정한

패턴을 보이긴 하지만 압축상태와 비압축상태가 전환될 때 전

압이 매우 느리게 변화하는 모습을 보인다. 이러한 느린 반응으

로 인해 모든 반응에서 지속적인 전압 변화가 나타나는 형태를

보인다. 이에 비해, Fig. 8과 같이 코팅소자의 경우 압축상태와

비압축상태가 전환됨에 따라 전압 값이 순간적으로 빠르게 변

화하여 직전 전압 값과 큰 전압차이를 보인다.

3.2. CNT/PDMS 소자의 압축 변화 감지 특성

소자의 압축량을 단계적으로 변화시켜가면서 전압 변화를 확

인해보고자 하였다. 서보모터를 이용하여, 소자에 압축이 없는

상태에서 시작하여 5분 간격으로 압축량을 단계적으로 증가시켰

다가 감소시켰으며 각 단계는 서보모터 회전각 기준 4o씩 증감하였다.

Fig. 9는 CNT 첨가소자의 측정 전압 그래프를 나타낸 그림이

다. 압축이 5단계까지 증가하는 동안 전반적으로 전압이 변화하

는 속도가 느리고 순간적으로 크게 변하지 않기 때문에 전압 변

화가 완전히 끝나기 전에 다음 압축단계로 진행되었다. 결과적

으로 첨가소자의 전압 변화는 계단형태로 나타나지 않고 지속

적으로 감소하는 모습으로 나타났다. 이에 비해 코팅소자의 경

우에는 Fig. 10에서 보는 바와 같이 단계가 변화했을 때 저항변

Fig. 7. Repeatability test result of CNT-mixed device

Fig. 8. Repeatability test result of CNT-coated device

Fig. 9. Measurement graph of CNT-mixed device under various

compressive pressure conditions 

Fig. 10. Measurement graph of CNT-coated device under various

compressive pressure conditions
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화가 순간적으로 빠르게 발생하여 계단형태로 단계가 명확하게

구분되는 것을 확인할 수 있다. 

두 소자 모두 5~6단계 이상에서 신호변화가 거의 나타나지

않거나(첨가소자) 혹은 이상신호(코팅소자)가 나타나는 부분이

있는데, 이는 서보모터의 한계와 소자의 압축 한계가 복합적으

로 작용된 결과로 생각된다.

3.3 CNT/PDMS 소자의 장시간 감지 특성

앞선 3.1과 3.2의 결과에서 첨가소자의 경우 반응이 매우 느

리고 순간적으로 크게 변하지 않아 압력변화를 정확하게 반영

하지 못하는 결과가 도출되었다. 두 소자의 반응속도를 좀더 구

체적으로 파악하기 위해 하중을 인가한 채로 장시간 유지하여

전압 값이 변화하는 폭과 속도를 확인하였다. 소자에 20 g 하중

을 가하고 2시간 동안 전압 변화를 측정하였으며, 인가 직전 전

압 값을 초기전압, 2시간 이후 전압 값을 최종전압 값으로 가정

하여 결과를 분석하였다. 

Fig. 11은 첨가소자의 감지 특성을 나타낸 것으로 2시간 동안

전압 값이 조금씩 변화하는 모습을 보이며 초기 전압은 2.993V,

최종 전압은 2.456V 로 측정되었다. 최초 1분 이내에 30%의 전

압 변화가 발생하며 5분이 경과하면 70%의 변화가 발생한다.

이후 변화 속도는 매우 느려져 80% 변화에는 19분, 90% 변화

에는 60분이 소요된다. 이에 비해, Fig. 12에 나타낸 코팅소자

의 경우 초기 전압 3.193V, 최종전압 2.808V 로 측정되었으며

1분 이내에 80%의 변화가 발생하여 첨가소자에 비해 매우 빠

른 반응속도를 보이는 것을 확인할 수 있었다. 

또한 첨가소자의 경우, 초기 5분 동안의 반응그래프로부터 전

압이 불안정한 모습을 보임을 확인할 수 있다. 이는 코팅소자가

안정적인 감지 신호를 나타내는 부분과 비교해볼 때 전체적으

로 노이즈 등 왜곡이 많고 신호변화가 안정적이지 않음을 알 수 있다. 

이처럼 첨가소자의 경우 전압이 변화하는 속도가 매우 느리

고 불안정하며, 이에 비해 코팅소자의 경우 전압이 변화하는 속

도가 매우 빠르고 측정 신호 또한 안정적이다. 이러한 특징은

특히 압력이 변화하는 상황에서 측정을 해야 하는 경우 코팅소

자가 훨씬 뛰어난 것을 확인할 수 있었다.

이와 같은 결과는 압축하는 과정에서 발생하는 첨가소자와 코

팅소자의 구조차이로 다른 결과가 발생했다고 판단된다. 첨가소

자의 경우 PDMS안에 CNT가 첨가되어 있기 때문에 소자를 압

축하더라도 CNT간의 간격이 줄어들 뿐 사이에 PDMS가 여전

히 존재한다. 반면 코팅소자의 경우 PDMS 표면에 CNT가 흡

착되어 있기 때문에 소자를 압축하게 되면 CNT가 서로 접촉하

게 된다. 이로 인해 전기전도성이 급격하게 좋아지게 되는 차이

를 가져오기 때문에 첨가소자와 코팅소자의 감지특성 차이가 발

생하는 것으로 판단된다.

3.4 다채널 센서 시스템의 압력 감지 특성

압력의 분포를 확인하기 위해 9개의 코팅소자를 사용하여 회

로를 구성한 후 다채널 센서 시스템의 감지특성을 확인하였다.

우선 개별 소자의 측정 특성을 확인하기 위해 푸시풀게이지를

사용하였으며, 각 소자별로100 gf(9.8 kPa) 부터 500 gf(49.0 kPa)

까지 100 gf(9.8 kPa) 간격으로 소자에 분산힘(압력)을 인가해

5개 포인트를 측정하였고 0 gf에서는 민감도를 0으로 계산하였

다. 각 소자들의 측정결과를 Fig. 13에 나타냈으며 민감도는 500

gf(49 kPa) 일 때 1이 되도록 정규화하였다. 이렇게 얻은 값들

로 추세선을 계산하여 소자별 압력-민감도 식을 구하였으며, 다

채널 센서 시스템에 적용하여 실험시 전압 값을 압력으로 변환

하는데 사용하였다. 측정결과에서 보듯이, 제작된 소자들은 CNT

와 설탕 입자의 크기 편차 등으로 인해 소자별로 약간의 민감

도 차이가 있으나 전체적으로 유사한 특성을 보임을 확인할 수 있다. 

제작한 다채널 시스템을 손에 부착한 후 물체를 잡아 압력분

포를 측정하였으며 그 결과는 Fig. 14에 나타나 있다. 세 번에

나누어 실험을 진행하였으며 손바닥을 가로로 3등분하였을 때Fig. 11. Response property of CNT-mixed device

Fig. 12. Response property of CNT-coated device
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손가락에 가까운 부분, 중앙 부분, 손목에 가까운 부분으로 힘

의 비중을 바꿔가며 실험하였다. 가장 먼저 Fig. 14 (a)와 같이

텀블러를 손에 쥘 때 손가락 쪽에 비중을 두어 손바닥의 위쪽

을 사용하면 중지와 검지 쪽에 힘이 많이 몰리게 되며 중지 쪽

에 약 150 kPa 정도의 압력이 인가되게 된다. 반면 Fig. 14 (b)

와 같이 손바닥의 중앙부를 쓰게 되면 중앙부로 압력이 분산되

어 중지 쪽에는 약 125 kPa로 감소하고 손바닥 쪽에는 약 57

kPa로 증가하는 것을 확인할 수 있다. 두 결과를 비교하였을 때

손바닥 안쪽으로 물체를 쥐어서 손을 전체적으로 사용하면 더

큰 힘을 줄 수 있었고 9개 소자의 압력 측정값 합산값도 약

266 kPa에서 약 355 kPa로 증가한 것으로 측정되었다. 형태에

따라 차이가 있겠지만 소지 쪽에는 힘이 별로 분산되지 않는 것

을 알 수 있다. 반면 엄지 쪽은 힘이 많이 실릴 것으로 예상했

으나 손의 굴곡 때문에 물체에 밀착되지 않아서인지 측정된 압

력값은 크지 않았다. 마지막으로 Fig. 14 (c)와 같이 책상을 손

바닥 아래쪽으로 밀었을 때 책상과 접촉한 손바닥 아래 중에서

도 특히 엄지 쪽에 힘이 많이 실리는 것을 확인할 수 있었다.

이러한 변화로부터 CNT 코팅 소자가 압력의 분포를 적절하게

반영하고 있음을 확인할 수 있다. 

또한, Fig. 14 (b) 실험을 진행할 때 텀블러를 잡으면서 손의

각 부분의 압력이 빠르게 증가하게 되는데, 이러한 변화를 Fig.

15에 나타내었다. 압력이 처음에는 검지 쪽을 중심으로 분포하

다가 중지 쪽으로 분산되며 증가하고, 마지막엔 손바닥 중앙까

지 압력이 증가하는 것을 확인할 수 있다. 손으로 물건을 잡는

빠른 동작임에도 제작된 소자가 이러한 반응을 잘 따라가고 있

어, 앞서 감지특성에 기반하여 선정한 CNT 코팅소자 센서가 동

적 변화에도 안정적인 측정이 가능함을 검증할 수 있었다. 

4. 결 론

본 연구는 다공성 구조를 가진 압저항 CNT/PDMS 소자를 제

작하는 과정에서 CNT를 코팅하는 방식과 CNT를 첨가하는 방

식의 감지 특성차이를 확인하고 비교하였다. 특성 측정을 위해

실험장치를 구성하였으며, 동적특성을 확인하기 위해 서보모터

를 활용하여 동일한 양의 압축을 반복할 수 있도록 장치를 구

성하였고, 정적특성을 확인하기 위해 푸시풀게이지와 분동을 사

용하여 정확한 하중을 인가하였다. 

실험결과, 반복압축에 대해 첨가소자의 경우 반응속도가 느리

고 순간적으로 크게 변하지 않아 전압 변화가 압축 변화를 따

라가지 못하는 그래프가 도출된 반면 코팅소자는 압축상태와 동

일한 경향으로 빠르게 반응하였다. 이러한 특성은 압축량을 단

계적으로 변화시키는 실험에서도 유사하게 측정되었다. 첨가소

자의 경우 단계적으로 압축이 증가될 때 전압이 순간적으로 크

게 변화하지 않아서 지속적으로 이어지는 듯한 모습이 나타나

고 코팅소자의 경우 전압이 순간적으로 크게 변화하는 계단형

태로 나타나 압축량 변화에 빠르게 반응하는 모습을 보였다. 

장시간 하중 인가 실험을 통한 반응속도 측정을 통해 첨가소

자와 코팅소자의 반응속도 차이를 수치적으로 확인할 수 있었

다. 코팅소자의 경우 1분 이내에 80%의 전압 변화가 발생한 반

면 첨가소자의 경우 80%의 전압 변화가 이루어지기까지 총 19

분이 소요되는 것을 확인할 수 있었다. 

이를 종합했을 때 변화하는 압력을 빠르게 감지해야 하는 센

서의 특성상 CNT를 첨가해서 제작한 소자보다 CNT를 코팅해

서 제작한 CNT/PDMS 소자가 감지특성이 좋은 것을 확인할 수

Fig. 13. Sensitivity graphs of sensors used in the multi-channel sen-

sor system 

Fig. 14. Pressure measurement results of multi-channel sensor sys-

tem using (a) upper palm, (b) middle of palm, and (c) bot-

tom of palm

Fig. 15. Dynamic response of grabbing experiment using middle of

palm
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있었다. 

이러한 특성을 기반으로 선택한 CNT 코팅소자를 이용하여

다채널 센서 시스템을 구성하였다. 제작된 시스템을 이용하여

물체를 잡을 때 손바닥의 압력 분포를 측정하였으며 정적, 동적

상황에서 압력 분포가 원활히 측정됨을 확인하였다. 
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