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금속 멤브레인 압력 센서에서 압저항체 패턴 형태에 따른 특성 비교
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Abstract

Development of pressure sensors for harsh environments with high pressure, humidity, and temperature is essential for many appli-

cations in the aerospace, marine, and automobile industries. However, existing materials such as polymers, adhesives, and semi-

conductors are not suitable for these conditions and require materials that are less sensitive to the external environment. This study

proposed a pressure sensor that could withstand harsh environments and had high durability and precision. The sensor comprised a

piezoresistor pattern and an insulating film directly formed on a stainless-steel membrane. To achieve the highest sensitivity, a pattern

design method was proposed that considered the stress distribution in a circular membrane using finite element analysis. The man-

ufacturing process involved depositing and etching a dielectric insulating film and metal piezoresistive material, resulting in a device

with high linearity and slight hysteresis in the range of a maximum of 40 atm. The simplicity and effectiveness of this sensor render

it a promising candidate for various applications in extreme environments.
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1. 서 론

압력은 주변 환경 모니터링을 위한 중요한 물리적 변수들 중

하나이며, 이를 측정하여 전기 신호로 변환하는 압력 센서는 자

동차, 산업 시설, 항공우주, 의료, 가전, 조선해양 등 다양한 분

야에서 활용되고 있다. 압력을 전기 신호로 변환하는 주요 메커

니즘에는 압저항, 압전, 정전용량, 유도전류, 광학 방식이 있으

며, 그 중 압저항 방식이 가장 널리 상용화되었다 [1-10].

압저항 압력 센서는 크게 폴리머 층 위에 금속 박막을 접착

한 후 압저항체 패턴을 형성하거나 실리콘 기판의 표면에 도핑

을 하여 제작한다. 두 방법 모두 접착제를 사용하여 소자를 측

정 부위에 고정하는데, 상대적으로 두꺼운 폴리머 층, 실리콘 기

판, 접착제를 거치면서 측정 부위의 변형에 의한 응력이 감쇄되

어 민감도가 저하된다 [1,11]. 폴리머 층 위에 금속 압저항체를

적용하는 경우 온도, 습도, 진동, 화학물질 등에 의한 폴리머 층

과 접착제의 노화로 인하여 이완 혹은 변형이 발생하면서 신호

의 유동을 불러 일으키므로 신뢰성이 떨어진다 [12,13]. 단결정

실리콘 기판으로 제작된 압저항 압력 센서는 다른 물질에 비해

매우 높은 게이지율을 가지고 있어 압저항체만 고려하면 높은

정밀도를 구현할 수 있다는 장점이 있지만, 온도가 올라가면서

p-n 접합에서의 역방향 전류가 증가하여 고온에서 사용이 어렵

고[14], 비선형성이 있으며[15], 금속이나 세라믹보다 낮은 항복

강도를 가지므로 고압에 적용하기 위해서는 금속 기구물을 적

용한 추가적인 패키징이 필요하다 [6,16,17].

본 연구에서는 이러한 문제들을 해결하고 가혹한 환경에서 안

정적으로 활용할 수 있는 압저항 방식 압력 센서를 개발하고자

한다. 높은 압력을 견딜 수 있기 위해서 금속 멤브레인을 사용

하였고, 측정 환경이 센서의 성능에 미치는 영향을 최소화하기

위하여 금속 압저항체를 금속 멤브레인 표면에 직접 증착하는

방법을 사용하였다. 압력이 가해지는 위치에 얇은 절연막과 NiCr

압저항체만 형성함으로써 압력에 의한 멤브레인의 응력이 최대

한 금속 압저항체에 전달되도록 하였으며, 폴리머 층과 접착제

를 사용하지 않으므로 외부 환경에 의한 노화나 변형을 최소화

할 수 있는 구조를 적용하였다. 또한, 같은 멤브레인의 변형에

대하여 압저항체의 형상에 따른 출력 신호의 차이를 시뮬레이
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션하고, 압력 센서의 민감도를 높이기 위한 패턴 설계 방법에

대해 살펴보았다.

2. 연구 내용

2.1 압저항체 패턴에 형상에 따른 저항 변화 비교

멤브레인에 압력이 가해지면서 변형이 발생하면 표면에 부착

된 압저항체도 변형된다. 압저항체의 길이와 단면적이 달라지면

서 전기저항도 변하는데, 압저항체의 모양과 위치를 최적화하면

같은 압력에 대해서 더 큰 저항 변화를 만들 수 있고 이는 측

정 정밀도를 높이는 중요한 요소가 된다. 

정육면체 기반의 다이아몬드 격자 구조를 갖는 단결정 실리

콘을 습식 식각하여 압력 센서를 제작하면 식각 속도가 결정 방

향에 따라 달라지고 직각 좌표계의 좌표축에 대해 대칭성을 가

지므로 멤브레인은 직사각형이 된다. 반면에, 금속 재료를 이용

하여 압력 센서를 가공할 때에는 직사각형보다 원 대칭 구조를

더 쉽게 제작할 수 있으며, 이 구조에서는 일반적으로 직교 좌

표계 중 극좌표계를 사용한다. 원형 멤브레인에서 압저항체의

특성을 비교하기 위하여 극좌표계의 두 단위벡터( , ) 중에서

각각 다른 단위벡터 성분을 최대한 많이 갖는 두 가지 패턴을

가정하였다. 즉, 하나의 패턴은 원의 중심에서 테두리로 향하는

방향의 패턴이 최대가 되도록 하고(방사형 타입), 다른 하나의

패턴은 원의 중심을 기준으로 회전하는 방향의 패턴이 최대가

되도록 하였다(원형 타입). 

압력을 제외한 외부 환경에 의해 발생하는 오차를 상쇄하고

출력신호를 증폭하기 위하여 4개의 압저항체로 휘트스톤 브리

지를 구성하는데, 이 중 2개는 멤브레인에 중앙에 위치하고, 나

머지 2개는 멤브레인 테두리 영역에 두어 기준 저항으로 사용

한다. 멤브레인 중앙에 있는 2개의 저항은 원의 중심에 대해 점

대칭을 이루고 있으므로, 시뮬레이션은 멤브레인의 절반 영역에

위치한 1개의 압저항체에 대하여 수행하였다. 

센서 제작에 사용되는 금속 원형 멤브레인의 반지름은 1,750

m이고, 두께는 200 m 이다. 압저항체의 선폭은 40 m로 하

였는데, 원의 중심에 너무 가까워지면 패턴이 겹쳐지는 문제가

있으므로 원의 중심으로부터 거리는 380~740 m, 중심각은 165o

인 부채꼴의 일부 영역 내에서 같은 길이를 갖도록 두 패턴을

만들었다(Fig. 1 (a)). 원형 타입은 방향 성분(접선 성분)이 최

대가 되도록 중심각 154o인 4개의 호가 66.7 m 간격을 두고

배치되었으며, 하나의 저항체로 연결하기 위해서 이웃한 호끼리

왼쪽과 오른쪽을 교차로 연결하였다. 가장 안쪽의 호를 외부 전

극에 연결하기 위한 직선이 왼쪽 끝에 추가되었다(Fig. 1 (b)).

방사형 타입은  방향 성분(원심 성분)이 최대가 되도록 길이가

360 m인 16개의 직선이 11o 간격으로 배치되었으며, 마찬가지

로 하나의 저항체로 연결하기 위해서 이웃한 직선끼리 안쪽과

바깥쪽을 교차로 연결하였다(Fig. 1 (c)). 패턴의 중앙선을 기준

으로 전체 길이는 원형 타입이 6,737 m, 방사형 타입이 6,702

m로 차이는 0.52%에 불과하다. 원형 타입은 원심 성분과 접

선 성분의 비가 10.6:89.4이고, 방사형 타입은 원심 성분과 접선

성분의 비가 76.4:23.6이다. 

압력에 따른 금속 멤브레인의 변형과 압저항체의 저항 변화

는 유한요소 해석을 기반으로 한 다중물리 시뮬레이션을 사용

하여 계산하였다. Fig. 2 (a)는 멤브레인의 아래면에 40 atm의

압력을 가했을 때 멤브레인의 변형과 응력 분포를 보여주기 위

해 구조의 절반을 절단하여 나타낸 그림이다. 압력은 구조체 내

부의 모든 벽면에 균일하게 가해지며, 다른 크기의 압력을 인가

하면 멤브레인의 곡선 형태는 유지하면서 y축 배율만 압력에 비

례하여 달라진다. 압저항체가 놓이는 멤브레인 윗면에서는 중앙

과 멤브레인의 테두리에서 가장 큰 응력을 나타냄을 알 수 있다. 

응력에 의한 변형을 분석하기 위해서 멤브레인의 중심으로부

터 거리의 함수로 원심성분과 접선성분을 Fig. 2 (b)에 나타내

었다. 멤브레인의 가장자리에 해당하는 1,750 m 위치는 파란

색 실선으로 표시하였는데, 멤브레인을 고정하고 있는 바깥 영

역(1,750 m 이상)에서도 멤브레인 변형이 연속적으로 이어지

면서 응력이 발생하는 것을 알 수 있다. 원의 중심에서는 두 성

분이 구별되지 않으므로 같은 크기의 값을 가지며, 중심에서 벗

어나면 전체적으로 접선성분이 더 크다. 멤브레인 전체에서 변

형의 접선성분은 양의 값이며, 이는 모든 영역에서 접선 방향으

로는 인장응력이 가해짐을 나타낸다. 변형의 원심성분은 1,120

m이내에서 양의 값을 가지므로 인장응력이 가해지지만, 이 경

계를 넘어서면 음의 값으로 바뀌는데 이는 해당 영역에서 압축

r ̂

̂

r

Fig. 1. (a) The area where the piezoresistor is placed on the circular

metal membrane (blue color). The dotted line indicates where

the radial stress is zero. (b) The piezoresistor pattern of the

circular type that maximizes the portions in the radial direc-

tion, (c) The piezoresistor pattern of the radial type that max-

imizes the portions in the tangential direction.
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응력이 가해지는 것을 의미한다. 압축응력은 1,670 m 부근에

서 최대가 되었다가 다시 감소한다. 압저항체의 일부가 압축응

력과 인장응력의 경계를 넘어가면 원심성분에서 양의 변화와 음

의 변화가 같이 발생하여 서로 상쇄하는 효과가 나타나기 때문

에 출력 신호가 감소하므로, Fig. 1과 같이 모든 패턴은 경계를

기준으로 한쪽에만 배치하여야 한다. 

압력을 0기압부터 40기압까지 변화하였을 때 같은 길이를 갖

는 두 압저항체의 상대적 저항 변화를 계산하여 비교하였다. Fig.

3에 나타나듯이 두 패턴 모두 압력에 대하여 선형적인 저항 변

화를 나타낸다. 40기압에서 원형 타입은 5.37%, 방사형 타입은

4.33%의 저항 증가를 나타내므로 동일한 인가 압력에 대하여

원형 타입이 24% 더 큰 변화를 얻는다. 이는 Fig. 2 (b)에서 알

수 있듯이 패턴이 위치한 모든 영역에서 응력의 접선성분이 원

심성분보다 커서 패턴의 접선성분이 많을수록 저항 변화가 커

지기 때문이다. 따라서 멤브레인 중앙 부분에 위치한 패턴은 원

형 타입으로 제작함으로써 더 민감한 압력 센서를 구현할 수 있다. 

같은 이유로, 멤브레인의 가장자리에 놓인 압저항체는 원심성

분이 접선성분보다 변형의 절대값이 더 크기 때문에 방사형 타

입을 사용할 때 더 정밀한 측정이 가능하다. 다만, 값의 변화가

위치에 따라 매우 크므로 패턴의 중심부가 응력이 최대가 되는

1,670 m 부근에 놓이는 것이 유리하다.

반복적으로 구부러진 패턴 대신 짧은 단일 막대 형태의 압저

항체를 사용하는 경우에도 길이가 긴 방향이 멤브레인의 중심

부에서는 접선 방향으로, 멤브레인의 가장자리에서는 원심 방향

으로 배치하는 것이 더 큰 출력신호 변화를 만들어 낼 수 있다.

2.2 금속 멤브레인 압력센서 제작 공정

고온, 고압의 극한 환경에서 신뢰성 있는 압력 센서를 구현하

기 위해서 폴리머 층이나 접착제를 사용하지 않고 금속 멤브레

인 표면에 금속 압저항체를 직접 형성하는 제작 공정을 개발하

였다. 우선, 고압에 적용할 수 있도록 금속 재료는 스테인리스

에 크롬과 니켈이 첨가된 석출 경화강인 SUS631을 채택하였다.

이 재료는 고강도강으로 항복강도가 1030 MPa 이상이다 [18].

Fig. 2. (a) Deformation and stress distribution of the membrane sub-

jected to pressure calculated using finite element analysis, (b)

Radial and tangential components of the strain by distance

from the center of the circular membrane.

Fig. 3. Comparison of relative resistance changes between circular

and radial types when pressure is applied.

Fig. 4. Dimensions of metal hydraulic part manufactured by machin-

ing of SUS631.



Jun Park and Chang-Kyu Kim

J. Sens. Sci. Technol. Vol. 33, No. 3, 2024 176

이는 Fig. 2 (a)에서 40기압의 압력이 가해졌을 때 시뮬레이션

으로 얻어진 최대 응력인 450 MPa보다 2배가 넘으므로, 충분

히 안정적으로 사용 가능한 재료이다. 기계 가공을 이용하여 제

작된 수압부 구조는 Fig. 4의 형태를 갖는다.

수압부에 금속 압저항체를 제작하는 공정은 Fig. 5와 같다. 먼

저, 가공된 수압부의 표면을 유기용제와 초음파를 이용하여 세

척하고(Fig. 5. 1) 절연체로 사용할 SiO2 박막을 증착하였다(Fig.

5. 2). 박막 증착은 화학기상 증착법을 사용하였으며, 증착 두께

는 2 m이다. 다음엔 전자빔 증착법을 이용하여 압저항체로 사

용할 500 nm 두께의 NiCr과 전극으로 사용할 500 nm 두께의

금을 차례대로 증착하였다(Fig. 5. 3). 박막 증착이 모두 끝나고

나면 습식 식각을 이용하여 각 층의 패턴을 형성하였다. 먼저

외부 회로와 전기적 연결을 위한 전극 패턴을 노광 공정을 통

하여 감광제로 형성하고(Fig. 5. 4), Au etchant를 이용하여 금

박막을 식각하였다(Fig. 5. 5). 식각이 완료되면 남아있는 감광

제를 제거하고(Fig. 5. 6) 압저항체 패턴을 다시 노광 공정을 통

하여 형성하였다(Fig. 5. 7). NiCr 박막은 Cr etchant를 사용하

여 식각하였으며(Fig. 5. 8), 남은 감광제를 제거하였다(Fig. 5. 9). 

각 단계별 소자 전체 사진을 Fig. 6 (a)에 나타내었다. 왼쪽부

터 차례대로 기계 가공된 수압부를 세척한 모습, 절연막과 금속

박막들을 증착한 이후, 그리고 습식 식각을 이용하여 전극과 압

저항체를 형성한 모습, 그리고 제작된 소자를 외부의 물리적 환

경으로부터 보호하기 위하여 윗면에 실리콘 보호막을 도포하고,

컨트롤러 회로와 전기적 연결을 위하여 Au 전극에 땜납을 형성

한 모습이다. Fig. 6 (b)와 (c)는 멤브레인 중앙에 있는 스트레

인 게이지의 광학현미경 사진이다. 원형 구조는 시뮬레이션에

사용된 패턴(Fig. 1 (b))보다 더 안쪽으로 집중되도록 설계하였

다. 이는 Fig. 2 (a)에서와 같이 원의 중앙에 가까워질수록 응력

이 더 커지므로, 같은 길이의 압저항체로 더 큰 저항 변화를 만

들어낼 수 있기 때문이다. 방사형 구조는 안쪽 이웃한 패턴 사

이에 최소한의 거리를 유지해야 하므로 원의 중앙으로 이동이

불가능하다. 이렇게 최적화함으로써 같은 인가 압력에 대한 원

형 타입과 방사형 타입의 저항 변화비를 더 크게 만들 수 있다.

2.3 압저항체 패턴에 형상에 따른 출력 특성 비교

제작된 두 가지 타입의 소자에 대한 압력 측정 실험을 수행

하였다. 멤브레인 중심부의 압저항체 2개와 테두리 영역의 압저

항체 2개를 사용하여 휘트스톤 브리지를 구성하였으며, 구동 전

압으로 5 V를 인가하였다. 각 저항은 약 1 k정도의 저항 값

을 갖는다. 압력은 0기압부터 40기압까지 4기압 간격으로 높여

가면서 측정하고, 이력 현상을 평가하기 위하여 40기압부터 다

시 4기압 간격으로 낮춰가면서 측정하였다(Fig. 7). 압력 변화

방향에 관계 없이 같은 압력에서 출력 차이는 0.05 mV 이내였

으며, 그 결과 각 타입의 소자마다 압력이 증가하는 방향과 감

소하는 방향의 두 선이 일치하는 것처럼 보인다. 두 타입의 소

자 모두 인가된 압력에 대해 출력이 비례하였으며, 결정계수는

0.99998 이상으로 높은 선형성을 나타낸다. 출력 신호의 민감도

는 원형 타입이 96.9 V/V·atm, 방사형 타입은 77.1 V/V·atm

로서 원형 타입이 26% 더 높은 값을 갖는다.

시뮬레이션 결과에 따르면, 멤브레인의 중심에 위치한 원형

타입과 방사형 타입은 40 atm에서 각각 5.56%와 4.25%의 저항

Fig. 5. Fabrication process of piezoresistors directly on metal mem-

brane.

Fig. 6. (a) Photographs of pressure sensors for each process step.

Cleaning, NiCr/Au deposition, elecrode/piezoresistor etching,

and soldering. Micrographs of manufactured (b) circular and

(c) radial type piezoresistor.
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증가가 있으며 31%의 상대적 차이가 발생한다. 같은 압력에서

멤브레인의 가장자리에 있는 압저항체는 압축 변형에 의해 4.24%

저항이 감소한다. 이 압저항체들을 이용하여 휘트스톤 브리지를

구성하면 원형 타입과 방사형 타입의 출력 신호는 16%의 상대

적 차이가 발생해야 한다. 앞의 측정값이 더 크게 나타난 이유

는 금속 소재 가공 과정에서 멤브레인의 두께가 일정하지 않고

경계 부분에서 두께가 증가함으로 인하여 가장자리에 있는 압

저항체들의 저항 변화가 계산만큼 발생하지 않았기 때문으로 분

석된다. 이 경우 두 소자의 변화율 차이는 더 크게 나타나지만,

개별 소자의 압력에 대한 민감도는 감소하는 단점이 있으므로

향후 가공 정밀도를 높임으로써 측정 민감도를 더욱 개선할 수

있을 것으로 기대된다.

3. 결 론

금속 멤브레인에 금속 소재의 압저항체를 적용하여 고온, 고

압 환경에서 적용 가능한 압력 센서를 개발하였다. 먼저, 소자

의 측정 민감도를 높이기 위하여 압저항체 패턴을 최적화하는

방법을 제시하였다. 멤브레인의 중심부와 테두리 영역에서 가장

높은 정밀도를 구현할 수 있는 패턴 설계 방법을 논의하고, 유

한 요소 해석 시뮬레이션을 통해 정량적으로 분석하였다. 멤브

레인의 중심부에서는 응력의 접선 성분이 원심 성분보다 크기

때문에 압저항체가 원형 패턴에 가까울수록 저항 변화를 크게

할 수 있으며, 테두리 영역에서는 응력의 원심 성분이 접선 성

분보다 크므로 방사형 패턴을 사용하고 응력이 최대가 되는 위

치에 배치함으로써 주어진 원형 멤브레인에서 최대 민감도를 달

성할 수 있다.

또한, 제작 과정에서는 수 십 기압의 압력을 측정할 수 있도

록 스테인리스 경화강을 가공하여 멤브레인을 만들고, 표면에

직접 NiCr 박막을 증착한 후 습식 식각으로 패턴을 만들어 압

저항체를 형성하는 공정을 개발하였다. 이러한 방법은 멤브레인

과 압저항체 사이에 얇은 절연체를 제외하고 다른 물질이 존재

하지 않기 때문에 제작 방법이 간단하고 고온에서도 동작 가능

하다. 소자 내부에 폴리머 층이나 접착제를 사용하지 않으므로

온도 및 습도와 같은 외부 환경에 의해 부풀어 오르거나 일정

압력이 지속적으로 인가되었을 때 발생하는 크립 효과를 방지

하는 장점도 있다. 

이렇게 개발된 설계 최적화 방법과 새로운 제작 공정을 함께

적용함으로써, 제작된 금속 압력센서가 자동차, 산업시설, 조선

해양, 항공우주와 같은 분야에서 고온, 고압, 다습의 열악한 환

경에서도 높은 내구성과 정밀도를 달성할 수 있을 것으로 기대된다.
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